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Lubrificantes Industriais

Produtos Descricao Principais caracteristicas Aplicacao
OMNIGOLD A3 Oleo de base parafinica, baixa « Viscosidade, cSt at 40°C 1 « Lubrificantes industriais em geral
viscosidade, severamente hidrotratado o|V 89 o Lubrificantes automotivos em geral
e fornece excelente cor. « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 193
«Pontodefluidez, °C -34
«Cor,ASTM <05
OMNIGOLD A12 Oleo de base parafinica, alta viscosidade « Viscosidade, cSt at 40°C 109 « Lubrificantes industriais em geral
e severamente hidrotratado. Fornece o|V 99 « Lubrificantes automotivos em geral
excelente cor e consisténcia. Ele atende « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 268
0 requisito de rotulagem IP 346. « Pontodefluidez,°C -27
«Cor, ASTM <0,5
1QA A150BS Oleo de base parafinica, alta « Viiscosidade, cStat 40°C 479,80 « Lubrificantes industriais em geral
viscosidade e severamente hidrotratado, o |V min.85 o Lubrificantes automotivos em geral
apresenta elevada resisténcia a «Pontodeinflamabilidade,COC,°C 289 « Fabricacéo de graxas.
oxidacdo, boas propriedades a baixa «Pontodefluidez,°C -5 « Lubrificantes para conformagao de
temperatura e elevado ponto de fulgor. «Cor, ASTM 3 metais, trefilagéo, estamparia e repuxo
Referéncia: Oleo Bright Stock.
HYGOLD 5000BS  Oleo de base parafinica, alta viscosidade « Viscosidade, cSt at 40°C 97 « Diluente
e severamente hidrotratado, proporciona o |V 81 « Engrenagens
excelente estabilidade de cor e baixa «Pontodeinflamabilidade,COC,°C 299 « Graxas
volatilidade. Ele atende ao requisito de « Ponto de fluidez, °C -6 « Lubrificantes industriais em geral (misturas)
rotulagem IP 346. « Cor <20 « Trefilag@o, estamparia e repuxo
HYGOLD 60 Oleo de base nafténica hidrotratado, « Viscosidade, cStat40°C 9,5 « Fluidos hidraulicos
baixa viscosidade com excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 154 « Fluidos hidraulicos de baixa temperatura
solvéncia e 6timas propriedades em « Ponto de fluidez, °C -65 « Oleos amortecedores
baixas temperaturas. «Cor,ASTM <0,5 « Oleos de transferéncia de calor
« Oleos de compressor
« Oleos diluentes
« Graxas
HYGOLD 100 Oleo de base nafténica, hidrotratado, « Viscosidade, ¢St at 40°C 22 « Oleos de corte integrais e soliveis (VWF)
média viscosidade com excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 174 « Fluidos hidraulicos de baixa temperatura
solvéncia e 6timas propriedades « Ponto de fluidez, °C -49 « Oleos amortecedores
em baixas temperaturas. « Cor,ASTM <05 « Oleos de transferéncia de calor
« Oleos de compressor
« Oleos diluentes
o Graxas
HYGOLD L600 Oleo de base nafténica, hidrotratado, « Viscosidade, ¢St at 40°C 17 * Fluidos hidraulicos
de alta viscosidade com excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 225 « Fluidos hidraulicos de baixa temperatura
solvéncia e 6timas propriedades « Ponto de fluidez, °C -30 « Oleos amortecedores
em baixas temperaturas. « Cor,ASTM <0,5 « Oleos de transferéncia de calor
« Oleos de compressor
« Oleos diluentes
o Graxas
HYGOLD L1200 Oleo de base nafténica, hidrotratado, « Viscosidade, cSt at 40°C 230 * Graxas
de alta viscosidade com excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 241 « Oleos de barras e correntes
solvéncia e 6timas propriedades «Pontodefluidez,°C -27 « Oleos diluentes
em baixas temperaturas. «Cor,ASTM <2,0 « Oleos de engrenagens

« Oleos industriais



Pneus e Borrachas

Produtos Descrigao Principais caracteristicas Aplicacao
HYGOLD P100N Oleo de base parafinica, baixa «Viscosidade, cStat40°C 21,2 « EPDM
viscosidade e severamente hidrotratado. o |V min. 95 « Borracha butilica
Fornece excelente cor e consisténcia. Ele «Pontodeinflamabilidade,COC,°C 216 « Boracha natural
atende o requisito de rotulagem IP 346. « Ponto de fluidez, °C -12 « Borracha butadieno
«Cor,ASTM 0,5 « Borracha de isopreno
« Prensados e injetados
OMNIGOLD A12 Oleo de base parafinica, alta viscosidade « Viscosidade, cSt at 40°C 109  EPDM
e severamente hidrotratado. Fornece olV 99 « Borracha butilica
excelente cor e consisténcia. Ele atende « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 268 « Boracha natural
o requisito de rotulagem IP 346. « Ponto de fluidez, °C -27 « Borracha butadieno
«Cor,ASTM <0,5 « Borracha de isopreno
IQA A150BS Oleo de base parafinica, severamente »Viscosidade, cStat40°C 479,80 » EPDM
hidrotratado, apresenta elevada o |V min.85 « Borracha butilica
resisténcia a oxidagao, boas «Pontodeinflamabilidade,COC,°C 289  Boracha natural
propriedades a baixa temperatura « Ponto de fluidez, °C -5 « Borracha butadieno
e elevado ponto de fulgor. « Cor, ASTM 3 « Borracha de isopreno
Referéncia: Oleo Bright Stock. « Extrudados, prensados e injetados
HYGOLD 100 Oleo de base nafténica hidrotratado, «Viscosidade, cStat40°C 22 * Pneus
média viscosidade com excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 174 * SBR
solvéncia e 6timas propriedades « Ponto de fluidez, °C -49 « Borracha butilica
em baixas temperaturas. «Cor,ASTM <0,5 « Boracha natural
» Borracha butadieno
« Borracha de isopreno
HYGOLD L600 Oleo de base nafténica, hidrotratado, « Viscosidade, cStat 40°C 117 * Pneus
de alta viscosidade com excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 225 « EPDM
solvéncia e ¢timas propriedades « Pontode fluidez, °C -30 « Borracha butilica
em baixas temperaturas. «Cor, ASTM <0,5  Boracha natural
« Borracha butadieno
« Borracha de isopreno
HYGOLD L1200 Oleo de base nafténica, hidrotratado, »Viscosidade, cStat 40°C 230 « Lubrificante para banbury
de alta viscosidade com excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 241  Pneus
solvéncia e 6timas propriedades « Ponto defluidez, °C -27
em baixas temperaturas. » Cor,ASTM <2,0
IQA C150BS Oleo de base nafténica, hidrotratado, «Viscosidade, cStat40°C 438,80 « Compostos de borracha
de alta viscosidade com excelente « Pontodeinflamabilidade,COC,°C min.260 » Agente extensor e plastificante
solvéncia e ¢timas propriedades « Ponto defluidez, °C -7 « Extrudados, prensados e injetados
em baixas temperaturas. * Cor,ASTM 3
HYPRENE B0O150  Oleo negro de base nafténica «Viscosidade, cStat40°C 697 « Compostos de borracha
e mistura de 6leos basicos tratados «Pontodeinflamabilidade,COC,°C 237 « Correias
com hidrogénio e residuos pesados. « Ponto de fluidez,°C -6 « Extensores e plastificantes
E desenvolvido, principalmente, «Cor,ASTM 8,0 » Mangueiras automotivas e industriais

como um aromatico substituto
para uso na indistria da borracha.

« Oleos para pneus
« Pneus

« Polimeros

« Telhados



Inddstria Quimica

Produtos Descrigédo Principais caracteristicas Aplicacao
HYGOLD P70N Oleo de base parafinica, «Viscosidade, cStat40°C 11,8 « Adesivos
baixa viscosidade, severamente o|V 81 « Antiespumante
hidrotratado e fornece excelente cor. « Pontode inflamabilidade, COC,°C 187 « Oleo para pulverizagéo agricola
« Ponto de fluidez, °C -17 o Téxtil
«Cor, ASTM <0,5 « Tintas de impressao
« Oleos protetivos
HYGOLD 40 Oleo de baixissima viscosidade, « Viscosidade, cStat 40°C 2-5 « Fluidos de metalworking
transparente, baixo odor, excelente « Pontodeinflamabilidade,COC,°C  min103 « Fluidos protetivos e veiculo
poder de solvencia e baixo ponto « Pontodefluidez, °C -80 « Desengraxantes e fluidos MQL
de congelamento. *Cor, ASTM <0,5
OMNIGOLD A12 Oleo de base parafinica, alta « Viscosidade, cStat 40°C 109 « Adesivos
viscosidade e severamente oV 99 « Antiespumante
hidrotratado. Fornece excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 268 » Despoeiramento (anti-dust)
core consisténcia. Ele atende «Pontodefluidez, °C -27 « Enxofre insoluvel
0 requisito de rotulagem IP 346. «Cor,ASTM <0,5 o Explosivos
o Téxtil
« Tintas de impressao
« Tintas e revestimentos
« Selantes
HYGOLD 100 « Viscosidade, cStat 40°C 22 « Tintas e revestimentos
Oleo de base nafténica hidrotratado, « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 174 o Explosivos
média viscosidade com excelente «Ponto defluidez,°C -49 » Despoeiramento (anti-dust)
solvéncia e 6timas propriedades em «Cor, ASTM <0,5  Selantes
baixas temperaturas. « Petréleo e exploragao
« Plastificante
« Lavagem de dioxido de ditanio
« Enxofre insoldvel
o Ceras
HYGOLD L600 « Viscosidade, cStat40°C 117 « Tintas e revestimentos
Oleo de base nafténica, hidrotratado, «Pontodeinflamabilidade,COC,°C 225  Explosivos
de alta viscosidade com excelente « Pontode fluidez,°C -30 » Despoeiramento (anti-dust)
solvéncia e 6timas propriedades «Cor,ASTM <0,5 « Selantes
em baixas temperaturas. « Petréleo e exploragdo
« Plastificante
o Lavagem de didxido de ditanio
« Enxofre insoluvel
« Ceras
HYGOLD L1200 Oleo de base nafténica, hidrotratado, « Viscosidade, ¢St at 40°C 230 « Antiaglomerante
de alta viscosidade com excelente « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 241 » Compativel com resinas e polimeros
solvéncia e 6timas propriedades «Ponto defluidez,°C -27 » Despoeiramento (anti-dust)
em baixas temperaturas. «Cor,ASTM <2,0
OMNIGOLD Oleo nafténico de alta viscosidade, «Viscosidade, cStat 40°C 106 « Adesivos
DENALI 665 hidrotratado e altamente refinado. « Ponto de inflamabilidade, COC,°C 244 « Agentes desmoldantes
« Pontode fluidez,°C -37 * TPE
«Cor,ASTM <05 « Tintas para rodovias
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